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A printing assembly comprises a counter- 
pressure cylinder (11) and an inking unit (17). 
The counter-pressure cylinder (1 1) or the 
inking unit (17) and/or the substrate (10) are 
divided axially into a plurality of thermal zones 
(Z1, Z2 . . . Zn) that may be independently 
heated or cooled so as to change the viscosity 
of the ink in this zone. Thereby, the amount of 
ink may be thermally influenced over the width 
of printing. The control of the ink amount may 
be effected in the axial direction during the 
printing operation without any changes in the 
mechanism of the machine. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(5) Druckvorrichtung 

® Die Druckvorrichtung weist einen Gegendruckzylinder (1 1 ) 
und ein Farbauftragswerk (17) auf. Der Gegendruckzylinder 
bzw. das Farbauftragswerk (17) und/oder das Substrat sind 
In axialer Richtung in mehrere thermische Zonen (Z1. Z2...Zn) 
unterteilt, die unabhangig voneinander beheizbar bzw. kuhl- 
bar sind, urn die Viskositat der in dieser Zone befindlichen 
Faroe zu verandern. Dadurch kann die Farbmenge uber die 
Druckbreite hinweg therm isch beeinfluBt warden. Die Farb- 
mengensteuerung kann wahrend des laufenden Oruckbe- 
triebs in axialer Richtung ohne mechanische Veranderungen 
an der Maschine durchgefuhrt warden. 
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Beschreibung richtung kann entweder eine gleichmaflige Schichtstar- 

ke der aufzutragenden Farbe an denjenigen Stellen, die 

Die Erfindung betrifft eine Druckvorrichtung der im eingefarbt werden sollen, flber die gesamte Bahnbreite 

Oberbegriff des Patentanspruchs 1 angegebenen Art. erzielt werden, es konnen aber auch ortlich unterschied- 

Bei der Bedruckung von Bahnen aus Papier. Kunst- 5 liche Schichtstarken erzeugt werden. Wenn beispiels- 

stofffolie u. dgl. wird Farbe von einem Farbauftrags- weise in der linken Bahnhalfte ein groflflachiger Bereich 

werk, das eine Farbwanne und/oder Rakel enthalt, auf mit Farbe beschichtet werden soli, kann dort der Farb- 

dieuber einen GegendnickzylinderlaufendeBahn Qber- auftrag dOnner gehalten werden als in der rechten 

tragen. Das Bedrucken der fortlaufend kontinuierlich Bahnhalfte, wo nurselektive Stellen mil Farbe beschich- 

bewegten Materialbahn erfolgt in der Regel im Flexod- 10 tet werden sollen. Andererseits ist es auch mdglich, un- 

ruckverfahren oder im Tiefdruckverfahren. Bei derarti- ter Verwendung derselben Farbe durch unterschiedli- 

gen Druckverfahren konnen UV-hartende oder ES-har- che Farbauftragsmengen verschiedenartige Farbtone 

tende Farben eingesetzt werden. die durch ultraviolette an unterschiedlichen Stellen der Bahnbreite hervorzu- 

Bestrahlung bzw. Elektronenstrahl-Behandlung harten. rufen. 

Der Vorteil solcher Farben besteht darin, daQ eine 15 Die Erfindung macht sich die Temperaturabhangig- 

schnelle Hartung ohne Austrieb von Tragerhilfsstoffen keit der Viskositat des Farbmaterials zunutze, urn es 

wie z. B. Ldsemittel der auf die Folienbahn aufgetrage- dem Drucker zu ermdglichen. unterschiedliche oder 

nen Farben mdglich ist. Altemativ konnen auch losungs- gleiche Farbtone an verschiedenen Stellen der Bahn- 

mittelhaltige Farben benutzt werden, die jedoch in der breite zu erzeugen. Andererseits ist auch ein sehr gleich- 

Regel den Nachteil haben. dafl Ldsungsmittel in die Urn- 20 mafliger Farbauftrag iiber die Bahnbreite mdglich, der 

gebung htnein verdampft und dafl nach dem Auftragen erforderlichenfalls durch entsprechende Einstellungen 

Farbenveranderungen stattfinden. der steuerbaren Heiz- oder Kiihlvorrichtungen korri- 

Druckfarben, insbesondere UV- oder ES-hartende giert werden kann. 

Druckfarbea haben eine starke Abhangigkeit der Vis- Die Erfindung ist mit Vorteil bei solchen Farben an- 

kositat von der Temperatur, ohne sich z. B. in ihrer Kon- 2 5 wendbar. die durch Ultraviolet!- Bestrahlung oder durch 

sistenz durch Losemittelverluste zu verSndern. Druck- Elektronenstrahl-Behandlung hartbar sind. Fur Druck- 

vorrichtungen, die derartige Druck/arben verarbeiten, vorrichtungen, die Idsungsmittelhaltige Farben verwen- 

bendtigen eine sehr genaue Temperatureinstellung, da- den, ist die Erfindung nur dann anwendbar, wenn durch 

mit der Farbauftrag mit den jeweils gewUnschten Farb- unterschiedliche Temperaturverteilungen die Losungs- 

auftragsmengen erfolgt Eine Veranderung der Tempe- 30 mittelverluste nicht wesentlich beeintrachtigt werden. 

ratur der flussigen Farbe ist jeweils nur Qber die ge- Die Erfindung ist insbesondere fur Flexodruckvor- 

samte Walzenbreite mdglich. Es kann vorkommen. daQ richtungen geeignet, die einen Hochdruck ausfuhren 

aufgrund unterschiedlicher Spaltbreiten zwischen zwei und bei denen das Klischee erhaben an einer Druckwal- 

zusammenwirkenden Walzen oder zwischen einer Wal- ze vorhanden ist, welche von einer Rasterwalze einge- 

ze und einer Rakel unterschiedliche Schichtstarken der 35 farbt wird. Die Erfindung ist jedoch auch bei Offset- 

Farbe in unterschiedlichen Langenbereichen der Bahn Druckmaschinen anwendbar. bei denen das Klischee auf 

entstehen. Auflerdem kommt haufig die Situation vor, einer Druckplatte vorhanden ist und das Druckbild von 

dafl Farbe in unterschiedlichen Breitenbereichen der dieser Druckplatte, die von einer Obertragungswalze 

Materialbahn zu unterschiedlichen Schichtdicken auf- eingefarbt wird, auf einen Gegendruckzylinder ubertra- 

getragen werden soli. Durch unterschiedliche Schicht- 40 gen wird. 

dicken kdnnen selbst bei gleicher Farbe unterschiedli- Ebenso anwendbar ist die Erfindung auch bei anderen 

che Farbtdne in den einzelnen Bereichen entstehen. Es Druckverfahren, wie z. B. Siebdruck, Tiefdruck etc. 

ist sogar manchmal erwOnscht, unter Verwendung der- Beim Tiefdruck ist beispielsweise der Druckzylinder 

selben Farbe unterschiedliche Farbtdne an verschiede- und/oder Rakel mit einer entsprechenden Zonentempe- 

nen Stellen der Materialbahn hervorzurufen, indem die 45 rierung auszufiihren. 

Farbe in unterschiedlichen Schichtdicken aufgetragen Die unterschiedlich temperierbaren Zonen konnen 

wird. Die bisherigen Temperaturregelsysteme, die beim iiberall dort eingerichtet werden, wo eine Farbilbertra- 

Einsatz von Farben benutzt werden, deren Viskositat gung und/oder Farbteilung erfolgt, und zwar entweder 

stark temperaturabhangig ist, wirken sich Qber die ge- vor oder nach der Farbteilung. Dabei kdnnen die unter- 

samte Breite der Materialbahn bzw. iiber die gesamte 50 schiedlich temperierbaren Zonen entweder an demjeni- 

Breite des Gegendruckzylinders oder des Farbauftrags- gen Element angebracht sein, das die Farbe zufQhrt, 

werks aus. oder an einem der beiden Elemente, das einen Teil der 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Farbe nach der Farbteilung weiterleitet 

Druckvorrichtung zu schaffen, die bei Verwendung von Bei einer Flexodruckmaschine kann das aus den ther- 

Farben mit temperaturabhangiger Viskositat gezielte 55 mischen Zonen bestehende Temperaturprofiliersystem 

Anderungen bzw. Bemessungen der Farbauftragsmen- vorgesehen sein, in Verbindung mit der Farbwanne, ei- 

gen ermdglicht ner Tauchwalze oder einer Kammerrakel, der Rakel. 

Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt mit den im Patent- der Rasterwalze, dem Druckzylinder oder dem Zentral- 

anspruch 1 angegebenen Merkmalen. zylinder. An jeder dieser Stellen kann die differenzierte 

Bei der erfindungsgemaflen Druckvorrichtung ist der 60 Temperatursteuerung erfolgen. 

Gegendruckzylinder und/oder das Farbauftragswerk in Das Temperatursteuersystem kann im Inneren einer 

axialer Richtung in mehrere thermische Zonen unter- Walze angeordnet sein, die in unterschiedliche Kam- 

teilt, in denen unterschiedliche Temperaturen einstell- mern unterteilt ist, oder auQerhalb einer solchen Walze, 

bar sind. Dadurch ist es mdglich, tlber die Bahnbreite wobei es auf den Walzenumf ang einwirkt 

hinweg unterschiedliche oder gleichmaflige Farbauf- 65 Gemafl einer weiteren AusfOhrungsform der Erfin- 

tragsmengen zu erzielen und die Schichtstarke des dung besteht die Moglichkeit. das fUr die Warmeprofi- 

Farbauftrags iiber die Bahnbreite hinweg selektiv zu lierung vorgesehene Element mit einer Grundheizung 

beeinflussen. Mit der erfindungsgemaflen Druckvor- zu versehen, die eine iiber die gesamte Breite einheitli- 
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che Temperatur erzeugt und zusatzlich Warmeauftei- 
lungseinrichtungen vorzusehen, die einzelne Bcreiche 
kuhlt und andere Bereiche erwarmt Solche Warmeauf- 
teilungsvorrichtungen sind als Peltier-Elemente be- 
kannt 

Vorzugsweise sind mindestens drei separat steuerba- 
re Heiz- oder Kuhlzonen vorgeschcn. 

Im folgcnden werden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen AusfUhrungsbeispiele der Erfindung naher 
erlautert 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Flexod- 
ruckvorrichtung. 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Walze zur Er- 
zeugung eines Temperaturprofils, 

Fig. 3 eine Ansicht einer Walze mit induktiver Wal- 
zenbeheizung zur Erzeugung eines Temperaturprofils, 

Fig. 4 eine Ansicht einer Walze mit externer Infrarot- 
bestrahlung zur Erzeugung eines Temperaturprofils, 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer mit ei- 
ner Walze zusammenwirkenden Rakel mit Temperatur- 
profiiierung und 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch eine Walze mit War- 
meaufteilungseinrichtung. 

Fig. t zeigt eine Flexodruckvorrichtung. bei der die 
zu bedruckende Materialbahn 10 um einen Gegen- 
druckzylinder 11 herum umlauft und dabei von einer 
Druckwalze 12 bedruckt wird. Die Druckwalze 12 tragt 
auf ihrem Umfang ein Klischee aus Elastomermaterial, 
das an den erhabenen Stellen Farbe von einer Raster- 
walze 13 aufnimmt und auf die Materialbahn 10 uber- 
tragL 

Die Rasterwalze 13 weist an ihrem Umfang ein Ra- 
ster aus zahlreichen Vertiefungen (Napfchen) zur Auf- 
nahme flQssiger Farbe auf. Sie dient als Obertragungs- 
und Dosierwalze zur Obertragung der Farbe auf das 
Klischee der Druckwalze 12. Am Umfang der Raster- 
walze 13 greift eine Rakel 14 an, die sich iiber die ge- 
samte Breite der Rasterwalze erstreckt und die uber- 
schussige Farbe von dieser Rasterwalze abstreicht, be- 
vor dann die verbleibende Farbe auf die Druckwalze 12 
Ubertragen wird. 

Die Druckfarbe befindet sich in einer Farbwanne 15, 
in die eine Tauchwalze 16 eimaucht Bei Drehung der 
Tauchwalze 16 Gbertragt diese die an ihrem Umfange 
haftende Farbschicht auf die Rasterwalze 13. 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel von Fig. 1 ist die Farb- 
wanne 15 parallel zur Axialrichtung des aus den Walzen 
12, 13 und 16 und der Rakel 14 bestehenden Farbauf- 
tragswerks 17 in thermische Zonen Zl, Z2, . . Zn unter- 
teilt Jede dieser Zonen ist mit einer eigenen Temperier- 
vorrichtung Tl, T2 . . . Tn versehen. die separat steuer- 
bar ist Die Zonen Zl, Z2... Zn sind durch Zwischen- 
wande 18 im Inneren der Farbwanne 15 voneinander 
getrennt Diese Zwischenwande 18 brauchen keine voll- 
standige Trennung der Zonen zu bewirken, sie verhin- 
dern jedoch. dafl fliissige Farbe in der Farbwanne in 
Langsrichtung stromen kann. Sie bewirken, dafl Farb- 
material, das sich in einer der Zonen befindet, auch wSh- 
rend der Drehung der Tauchwalze 16 in dieser Zone 
verbleibt und kein wesentlicher Anteil der Farbe von 
einer Zone in andere Zonen Qberwechselt Die Tempe- 
riervorrichtungen Tl , T2 . . . Tn sind einzeln, d h. vonein- 
ander unabhangig, steuerbar und von einem (nicht dar- 
gestellten) Steuergerat aus einzustellen. Es ist auch 
maglich, dafl das Steuergerat fflr samtliche Temperier- 
vorrichtungen eine gemeinsame Grundheizung einstellt 
und dafl die individuelle Einstellbarkeit nur oberhalb 
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dieser Grundheizung wirksam ist Eine weitere M6g- 
lichkeit besteht darin, die Temperiervorrichtungen 
samtlich mit derselben Heizenergie zu betreiben und sie 
an der Wanne 15 verschiebbar zu machen, so dafl die 
5 Warmeubertragung zwischen jeder Heizvorrichtung 
und der Wanne in der betreffenden thermischen Zone 
verandert wird. Wichtig ist nur, dafl die einzelnen Zonen 
Zl, Z2 . . . Zn individuell temperiert werden konnen. so 
dafl in jeder der Zonen eine andere Temperatur einstell- 
io bar ist 

Beim Betrieb der Druckvorrichtung kann der Druk- 
ker zunachst eine gewtlnschte Temperaturverteilung in 
den einzelnen Zonen grob einstellen. Danach erfolgt ein 
Probelauf. Hierbei wird Druckfarbe aus der Farbwanne 
ts 15 auf die Tauchwalze 16 ilbertragen. Die DruckflQssig- 
keit gelangt von hier auf die Rasterwalze 13, wo sie von 
der Rakel 14 teilweise abgestreift und dosiert wird. Die 
auf der Rasterwalze 13 verbliebene Druckflussigkeit 
wird auf das Klischee der Druckwalze 12 und von die- 
20 sem auf das Substrat 10 ubertragen. Samtliche Walzen 
11, 12, 13 und 16 sind in den angegebenen Pfeilrichtun- 
gen angetrieben. Auf das Substrat 10 wirkt, nachdem 
das Substrat die Druckwalze 12 passiert hat, eine (nicht 
dargestellte) Behandlungseinrichtung ein, um die in flils- 
25 siger Form aufgebrachte Farbe zu harten. Diese Be- 
handlungsvorrichtung kann eine UV-Bestrahlungsein- 
richtung oder eine Elektronenstrahl- Behandlungsein- 
richtung sein. 

Nachdem der Drucker in einem Probelauf das Druck- 
30 ergebnis auf der Folienbahn 10 gepruft hat, kann er 
durch entsprcchende Verstellung der Temperiervor- 
richtungen die Farbverteilung uber die Breite der Fo- 
lienbahn 10 verandera Hierdurch wird die in den einzel- 
nen Zonen auf die Tauchwalze 16 aufgetragene Farb- 
35 menge verandert Die Veranderung der Temperatur der 
Farbe in den einzelnen Zonen kann auch wahrend des 
Betriebes der Druckvorrichtung ohne Schwierigkeiten 
vorgenommen werden, da keine Eingriffe in die Mecha- 
nik des Druckwerks erforderlich sind. 
40 Eine weitere Moglichkeit besteht darin. anstelle der 
Temperiervorrichtungen eine einheitliche Grundtempe- 
ratur fur alle Zonen in Verbindung mit individuellen 
ICiihl- und Heizeinrichtungen fOr jede Zone vorzusehen. 
Alternativ konnen die Temperiervorrichtungen derart 
45 ausgebildet sein, dafl sie auch zum Ktihlen geeignet sind. 
Dies ist insbesondere dann moglich, wenn die Heizvor- 
richtungen von einem Warmetibertragungsfluid (Flus- 
sigkeit oder Gas) durchstromt sind. Auch elektrische 
Heiz- oder Kuhlvorrichtungen sind mdglich. 
50 In Fig. 2 ist eine Walze 20 dargestellt, bei der es sich 
um die Tauchwalze 16, die Rasterwalze 13, die Druck- 
walze 12 der in Fig. 1 dargestellten Druckvorrichtung, 
oder um eine andere Walze des Farbauftragwerks han- 
deln kann. Der Walzenkdrper 21 ist in Achsrichtung der 
55 Walze 20 in mehrere durch Zwischenwande 22 vonein- 
ander thermisch getrennte Raume oder Zonen Zl, 
Z2 . . . Zn unterteilt Jede dieser Zonen enthait eine Tem- 
periervorrichtung Tl, T2 . . . Tn, die beispielsweise aus 
einer Rohrschlange oder einer Elektroheizung bestehen 
60 kann. Die Temperiervorrichtungen haben jeweils eige- 
ne Anschluflleitungen, die durch die Hohlwelle 23 der 
Walze 20 herausgefOhrt sind. Durch unterschiedliche 
Steuerung der Temperiervorrichtungen kann somit das 
Temperaturprofil der Walze 20 Ober die Walzenbreite 
65 gezielt verandert werden. Die Warme bzw. Kalte wird 
von den Temperiervorrichtungen Tl, T2 . . . Tn auf die 
zugeharigen Bereiche des Walzenmantels 21 iibertra- 
gen. Diese Bereiche kdnnen durch warmeisolierende 
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Ringe voneinander getrennt sein. Der auf dem Walzen- 
mantel 21 vorObergehend befindlichc Film aus FarbflGs- 
sigkeit wird in den einzelnen Zonen Zl, Z2 . . . Zn unter- 
schiedlich stark erwarmt, so daO sich in den Zonen un- 
terschiedJiche Viskositaten des Farbmaterials ergeben. 
Durch die unterschiedlichen Temperaturen der Zonen 
wird das Verhalten der in diesen Zonen befindlichen 
Farbe bei Obertragung von einer Walze zur nachsten 
bzw. beim Zusammenwirken mit der Rake! 14 (Fig. I) 
beeinfluBt, wobei eine hohere Viskositat bzw. ein verrin- 
gerter Flflssigkeitsgrad eine geringere Starke der Farb- 
schicht im weiteren Transportweg der Farbe zur Folge 
haben kann. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform einer Wal- 
ze 23, die durch Temperiervorrichtungen Tl, T2... Tn 
uber ihre axiate Lange unterschiedlich behetzt werden 
kann, so daQ der Walzenmantel in Zonen Zl, Z2 . . . Zn 
unterteilt ist Die Temperiervorrichtungen sind bei dem 
vorliegenden AusfOhrungsbeispiel induktive Heizvor- 
richtungen, die jeweils einen Schwingkreis aus einer 
Spule 26 und einem Kondensator 27 aufweisen, welcher 
an eine separat steuerbare Wechselstromquelle 28 an- 
schlieQbar isL Der Mantel der Walze 25 besteht aus 
magnetisch leitendem Material und die Spulen 26 sind 
parallel zu diesem Mantel und in geringem Abstand von 
diesem angeordnet Bei Erregung einer der Spulen 26 
erzeugt diese Spule ein Magnetfeld, das in der entspre- 
chenden Zone des Walzenmantels konzentriert wird. Da 
es sich um ein magnetisches Wechselfeld handelt, ent- 
stehen in dem Walzenmantel in der betreffenden Zone 
elektrische Wirbelstrdme, die eine Aufheizung des Wal- 
zenmantels bewirken. Diese Aufheizung erfolgt durch 
die am Walzenmantel befindliche Farbschicht hindurch. 
Die Temperiervorrichtungen befinden sich also auBer- 
halb der Walze und sie wirken selektiv auf unterschiedli- 
che Zonen des Walzenmantels ein. Die Walze 25 kann 
eine der in Fig. t dargestellten Walzen oder auch eine 
Rakel sein. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 4 sind die auf 
den Walzenmantel der Walze 26 einwirkenden Tempe- 
riervorrichtungen Tl. T2 . . . Tn Infrarotstrahler 27, die 
einzeln und voneinander unabhangig leistungsgeregelt 
sind. Diese Infrarotstrahler strahlen jeweils Warme auf 
eine der Zonen Zl, Z2 . . . Zn des Walzenmantels 26, auf 
dem sich die Farbschicht befindet Die Zonen sind durch 
warmeisolierende Ringe 27 voneinander getrennt 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist die mit 
der Rasterwalze 13 zusammenwirkende Rakel 14 in 
thermisch isolierte Zonen Zl, Z2... Zn unterteilt und 
jede dieser Zonen ist durch eine Temperiervorrichtung 
Tl, T2... Tn selektiv beheizbar. Die Rakel 14 besteht 
aus einer Klinge 15. welche durch Zwischenwande 28 in 
Achsrichtung der Walze in mehrere Zonen Zl, Z2 . . . Zn 
unterteilt isL Die Zwischenwande 28 sind warmeisolie- 
rend und sie verhindern das Oberwechseln der Farbe 
von einer Zone in eine benachbarte Zone. Diese Zwi- 
schenwande brauchen nicht unmittelbar bis zur Walzen- 
oberflache zu reichen, sondern sie k6nnen mit der Wal- 
ze noberflache jeweils einen schmalen Spalt bilden. 

Die Temperiervorrichtungen Tl f T2, . . Tn sind Heiz- 
elemente, die an der KJinge 15 der Rakel 14 im Bereich 
der einzelnen Zonen angebracht sind und die elektrisch 
unter Steuerung durch ein Steuergerat 29 versorgt wer- 
den. Das Steuergerat 29 weist fur jedes Heizelement ein 
eigenes Stellorgan 30 auf, an dem die Temperatur dieses 
Temperierelementes eingestellt werden kann. AuBer- 
dem kann ein Regelkreis vorgesehen sein, der dafOr 
sorgt, daQ die am Stellorgan 30 eingestellte Temperatur 



exakt eingehaiten wird 

Fig- 6 zeigt eine Walze 32, bei der es sich um eine der 
in Fig. 1 dargestellten Walzen handeln kann. Diese Wal- 
ze 32 ist hohl und ihr Inneres ist in Zonen Zl, Z2 . . . Zn 
5 unterteilt. Die Zone Zl enthilt eine Rohrschlange 33. in 
der sich ein Warmetibertragungsfluid befindet Diese 
Rohrschlange ist Qber eine Rohrleitung 34 mit einer 
Warmetauscherschlange 35 zu einem geschlossenen er- 
sten Kreislauf 36 geschaltet 

io In einer anderen Zone befindet sich ebenfalls eine 
Rohrschlange 37, die uber eine Rohrleitung 38 und eine 
Warmetauscherschlange 39 zu einem geschlossenen 
zweiten Kreislauf 40 geschaltet ist, in dem sich ebenfalls 
ein WarmeQbertragungsfluid befindet Die Warmetau- 

ts scherschlangen 35 und 39 stehen in warmeleitendem 
Kontakt mit einer Warmeaufteilungseinrichtung 41. bei 
der es sich um ein Peltier-Element handeln kann. Die 
Warmeaufteilungseinrichtung 41 ist uber elektrische 
Leitungen 42 mit einer auBerhalb der Walze angeordne- 

20 ten steuerbaren Stromquelle 43 verbunden. 

Die Warmeaufteilungseinrichtung 41 hat die Wir- 
kung, dafl sie in Abhangigkeit von dem ihr durch die 
Leitungen 42 zugefuhrten Strom entweder dem ersten 
Kreislauf 36 Warme entzieht und diese Warme dem 

25 zweiten Kreislauf 40 zufuhrt, oder daQ sie dem zweiten 
Kreislauf 40 Warme entzieht und diese Warme dem 
ersten Kreislauf 36 zufflhrt Dadurch wird derjenige 
Kreislauf, dem Warme entzogen wird, abgekiihlt, wah- 
rend der andere Kreislauf erwarmt wird. Die Warme- 

30 aufteilungseinrichtung 41 erzeugt an sich weder Warme 
noch Kalte, sondern sie entzieht in Abhangigkeit von 
der Stromstarke dem einen Fluidkreislauf Warme. die 
dem anderen Fluidkreislauf zugefUhrt wird. In beiden 
Fluidkreislaufen befindet sich das Warmetibertragungs- 

35 fluid durch (nicht dargestellte) Umwaizpumpen in stan- 
digem Umlauf. 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 6 ist die Rohr- 
schlange 33 des ersten Kreislaufs 36 in der Zone Zl der 
Walze 32 und die Rohrschlange 37 des zweiten Kreis- 

40 laufs 40 in der Zone Z4 angeordnet In den anderen 
Zonen befinden sich jeweils ebenfalls Rohrschlangen, 
die anderen Warmeaufteilungseinrichtungen zugeord- 
net sind. 

Es besteht ferner die Mdglichkeit den Walzenkftrper 
45 einer Hohlwalze in mehrere Kammern zu unterteilen 
und jede dieser Kammern an eine Zufuhrleitung und an 
eine Abfilhrleitung fQr ein Warmeubertragungsmedium 
anzuschlieflen. Dabei kann fur jede Kammer eine eigene 
Zufuhrleitung vorgesehen sein, es besteht jedoch auch 
50 die Mdglichkeit, eine einzige Zufuhrleitung vorzusehen, 
die durch aJle Kammern hindurchfOhrt und die in jeder 
Kammer einen steuerbaren AuslaB hat, um die dieser 
Kammer zugefiihrte Warmemenge steuern zu kttnnen. 
Ferner ist es mOglich, eine derartige Leitung als Heizlei- 
55 tung und eine weitere Leitung als Kuhlleitung in der 
Walze zu verlegen, wobei durch die gesteuerten Ausias- 
se die jeweilige Zone der Walze wahlweise geheizt oder 
gekQhlt werden kann. 
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Patentanspruche 

1. Druckvorrichtung mit einem Gegendruckzylin- 
der (11) und mit einem Farbauftragswerk (17) mit 
mindestens einer Walze zum Obertragen von 
Farbe auf ein Substrat, das zwischen Gegendruck- 
zylinder (11) und Farbauftragswerk (17) durchiauft, 
dadurch gekennzeichnet, daQ der Gegendruckzy- 
linder (11) und/oder das Farbauftragswerk (17) in 
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axialer Richtung in mehrere thermische Zonen (Z1 t 
Z2 . . . Zn) unterteilt ist. die einzeln steuerbare Tem- 
periervorrichtungen (TI.T2 . . .Tn) aufweisen. 
Z Druckvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Farbauftragswerk (17) eine 5 
Farbwanne (15) aufweist welche in die thermischen 
Zonen unterteilt ist 

3. Druckvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnei, daB das Farbauftragswerk 
(17) eine Tauchwalze (16) aufweist welche in die 10 
thermischen Zonen unterteilt ist. 

4. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 
1-3. dadurch gekennzeichnet daB das Farbauf- 
tragswerk (17) eine Rakel (14) aufweist, welche in 
die thermischen Zonen unterteilt ist. 15 

5. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 -4, dadurch gekennzeichnet daB das Farbauf- 
tragswerk (17) eine Rasterwalze (13) aufweist, wel- 
che in die thermischen Zonen unterteilt ist. 

6. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 20 
1 -5, dadurch gekennzeichnet daB das Farbauf- 
tragswerk (17) zwischen einer Rasterwalze (13) und 
dem Gegendruckzylinder(1 1) eine Druckwalze (12) 
aufweist, welche in die thermischen Zonen unter- 
teilt ist. 2$ 

7. Druckvorrichtung nach einem der AnsprUche 
1 - 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum 
einer Walze (20) in mehrere Kammern unterteilt ist, 
die die Temperiervorrichtungen (Tl, T2 . . . Tn) ent- 
halten. 30 

8. Druckvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Farbwanne (15) in mehrere 
Kammern unterteilt ist, die die Temperiervorrich- 
tungen (Tl, T2 . . . Tn) aufweisen. 

9. Druckvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die Rakel (14) mit Temperiervor- 
richtungen (Tl. T2 . . . Tn) versehen ist 

10. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 
I —9, dadurch gekennzeichnet daB mehrere Heiz- 
oder Kuhlvorrichtungen an eine Warmeauftei- 40 
lungseinrichtung (41) angeschlossen sind, die eine 
dieser Vorrichtungen erwarmt und eine andere 
kdhlL 

11. Druckvorrichtung nach einem der Anspruche 

t 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Substrat in 45 
axialer Richtung in mehrere thermische Zonen 
(Zl ... Zn) unterteilt ist die durch Temperiervor- 
richtungen (Tl . Tn) einzeln angesteuert werden 
kdnnen. 
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